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Druckbegrenzungsventile, direkigesteuert, fiir Bohrungs;] ::;I
Rohrleitungseinbau, Nenndruck 16 MPa - TGL1

sk T RS S RN - — e e
s ST = T TR s o i B T T A e e
% £ L R e
B e e e S e e S A T e R
e ¥ R N S R SIS R S S e PR e i i >
ﬁg’ e R e L e A :
e :'.--..".-:.'j R L e e Sk

o

,Hu" i
'ummw"mw -

llleu

3 S S T
B T e S R
ﬁ% s ‘ﬁfh‘k\_a?k T et s L
g geShe e e :
cdaralis .

T e T R S
it TR SR




Technische Daten

v AMPa

= AObay

-]
Nennweite DurchfluB- Druckeinstellbereich Bauform Sonderausfiihrung
strom MPa
dm?/min 1 2 3
10 16 0,4-6,3 4 —16 - CNH, CNS, CNF { Ventil der Nennwerte 10
16 A0 0,4-2,5 1,6— 6,3 4-16 CNH, CNS, CNF Ausfithrung CNH,
CDH, CDS, CDF
25 100 0,4-2,5 1,6— 6,3 4-16 CNH, CNS, CNF Druckeinstellbereich
CDH, CDS, CDF 1 bis 15 MPa
Die Ventile der NW 10 sind auch fiir NW 6 und 8, die Ventile der
NW 16 auch fiir NW 13 und die Ventile der NW 25 auch fiir NW 20
einsetzbar.
Vorzugsreihe fiir die Einstelldriicke
bei den Druckbegrenzungsventilen mit Festeinstellung, Bauform
CNF, CDF (auBer NW 10)
Nennweite | Ausfiihrung Einstelldruck Einstelldrucktoleranz
MPa MPa
2
CDF 4
10, 16,25 CNF 6,3 + 05
8
10
14
Einbau Symbol
Die Ventile werden in Aufnahmebohrungen eingeschraubt, deren
Abmessungen den angegebenen MaBskizzen zu entnehmen sind.
Die Einbaulage der Ventile ist beliebig. Ausfithrung s 4 o
nicht ablaufdruckentlastet e V\A
Wartung CN d -5
Die Druckbegrenzungsventile bediirfen keiner Wartung. Bei ldnge- "5 Te— il
rer Stillstandszeit einer Anlage ist jedoch die Druckeinstellung des
Ventiles mit einem Mancmeter zu tberpriifen,
Einsatzbereich
Fluid: Hydraulikél HLP 36 nach TGL Ausfibrung 3 P
17542/03 andere selbstschmie- ~O°'Cutdruckentiastet 1T WM
rende Fliissigkeiten nach Verein- 3 -9
barung mit dem Geratehersteller C D g |
Viskositétsbereich: (15 bis 800) 1076 m?/s T 1 Tx

Fluidtemperaturbereich:
Umgebungstemperaturbereich:

258 bis 353 K (—15 bis 80 °C)
248 bis 353 K (—25 bis 80 °C)
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Rohrleitungseinbau

Das Druckbegrenzungsventil fiir Rohrleitungseinbau besteht aus
dem Druckbegrenzungsventil fiir Bohrungseinbau und dem Auf-
nahmekérper AN fiir Rohrleitungseinbau

Druckbegrenzungsventil

| © T =Y 3 Dichtring nach TGL 0-7603
Aufnahmekdrper
a1 .03 -
& T
= 1 B =
o4
L1 s
iR
%
d1 HP
du
d3
e3 1 ey
Nennweite " Druckeinstellbereich MPa dy d, dyg d ds e e e e by Masse
1 ) 3 40,4 +0,4 ~ kg
10 0,4-6,3 4,0-16,0 - M16 X 1,5 - a5 -2 - 39 - - 36 52 0,6
16 0,4-2,5 1.6— 6,3 4,0-16,0 M22 1.5 M12X 15 40 3 17 3% 56 33 38 67 1.3
i 25 0,4-2,5 1.6— 6,3 4,0-16,0 M33 X2 M14>X15 50 40 20 41 60 36 45 73 BT
Bestellangaben
Bestellbeispiel

Druckbegrenzungsventil fiir Bohrungseinbau, ablaufdruckentlastet,
mit Handrad, Nennweite 10, Druckeinstellbereich 1, Ventilvarian-
te 02:

Druckbegrenzungsventil CDH 10 — 1 — 02/TGL 10 947

Bestellbeispiel

Druckbegrenzungsventil fiir Bohrungseinbau, nicht ablaufdruckent-
lastet, mit Stellzapfen, Nennweite 16, Druckeinstellbereich 3, Ventil-
variante 02, mit Aufnahmekérper fiir Rohrleitungseinbau:
Druckbegrenzungsventil CNS 16 — 3-02/AN TGL 10 947




Druckbegrenzungsventile, direkigesteuer,
fiir Unterplattenanbau
Ventilvariante 04

Nenndruck 16 MPa
TGL 10947

Druckbegrenzungsventile gehéren zur Gruppe der hydraulischen
Regelgerdte. Sie begrenzen den hydraulischen Druck am Eingang
des Ventils auf einem am Gerét einstellbaren Wert. Deshalb kén-
nen sie in hydraulischen Anlagen zur Aufrechterhaltung eines kon-
stanten Druckes sowie zur Vermeidung von Uberlastungen verwen-
det werden.

Austiihrung

Die Druckbegrenzungsventile sind als direktgesteuerte Gerdte aus-
geflihrt. Der gesamte Arbeitsbereich der Ventile von 0,4 bis
16 MPa ist zur Optimierung des Funktionsverhaltens in 3 Druck-
einstellbereiche entsprechend der Angabe in der Tabelle aufgeteilt.
Die einzelnen Druckeinstellbereiche werden durch Steuerkolben un-
terschiedlichen Durchmessers verwirklicht, so daB die GuBeren Ab-
messungen der Gerate unverdndert bleiben.

Die Einstellung des gewiinschien Druckes kann dber einen Stell-
zapfen oder ein Handrad erfolgen, wobei grundsétzlich die Druck-
einstellung in Verbindung mit einem Manometer vorzunehmen ist.
Uber eine Sechskantmutter bzw. eine Réndelscheibe ist eine Konte-
rung der Druckeinstellung méglich. Bei der Ausfiihrung mit Stell-
zapfen kann die Druckeinstellung auBerdem verplombt werden. Bei
Auslieferung der Geréte sind diese auf den jeweils niedrigsten Wert
des entsprechenden Druckeinstellbereiches eingestellt.

Die Gertte sind generell ablaufdruckentlastet ausgefiihrt, d. h., der
Leckstrom aus dem Federraum wird getrennt abgefiihrt. Das hat
den Vorteil, daB der Druck py im Ablauf solange keinen Einfluf auf
den Druck pe im Zulauf ausibt, bis py = pe ist.

Es werden folgende Bauformen gefertigt:

BDS Druckbegrenzungsventile fiir Unterplattenanbau, ablauf-
druckentlastet, mit Stellzapfen, Druckeinstellbereich 1, 2
und 3

BDH Druckbegrenzungsventile fiir Unterplattenanbau, ablauf-

druckentlastet, mit Handrad, Druckeinstellbereich 1, 2 und 3

Wirkungsweise

Die Wirkungsweise des Gerdtes ist aus der Prinzipdarstellung er-
sichtlich:

In dem Ventilgehéuse 1 ist der Regelkolben 2 gefiihrt, der in seiner
Ausgangsstellung die Verbindung zwischen dem Zulauf P und dem
Ablauf T trennt. Das Arbeitsmittel wird dem Gerdt am AnschluB
P zugefiihrt und beaufschlagt Uber die Bohrungen 3, 4, das Rick-
schlagventil 5 und die Bohrung 6 die Stirnflache des Steuerkol-
bens 7. Ubersteigt der Druck auf die Stirnflache des Steuerkolbens7
den an der Druckfeder 8 eingestellten Wert, so fihrt der Regel-
kolben 2 so lange eine Bewegung entgegen der Federkraft aus, bis
eine Verbindung zwischen dem Zulouf P und dem Ablauf T her-
gestellt ist, so daB das Arbeitsmittel Gber den AnschluB T abflie-
Ben kann.

Bei einer SchlieBbewegung des Regelkolbens in Folge abnehmen-
den Druckes schlieBt das Riickschlagventil 5, und das vom Steuer-
kolben 7 dabei verdréingte Arbeitsmittel muB iber den Spalt zwi-
schen Steuerkolben und Gehduse bzw, lber eine Kerbe im Sitz des
Riickschlagventils abflieBen. Dadurch entsteht eine der Bewegung
des Regelkolbens entgegengerichtete Ddmpfungskraft, die ein
Schwingen des Regelkolbens weitestgehend vermeidet.

Die Vorspannkraft der Feder 8 und damit die Druckeinstellung wird
iiber die Stellspindel 9 gedndert, wobei sich durch eine Rechts-
drehung die Vorspannkraft erhéht. Nach erfolgter Druckeinstellung
kann die Stellspindel mit der Randelscheibe 10 (Ausfihrung Hand-
rad) oder der Sechskantmutter (Ausfiihrung Stellzapfen) gekontert
werden. Entsprechend der Ausfihrung ablaufdruckentlastet wird der
Leckstrom aus dem Federraum sowie dem Raum zwischen Stellkol-
ben und Regelkolben iber nicht dargestellte Bohrungen in die
ebenfalls nicht dargestellten und miteinander verbundenen An-
schliisse Tx und Tx" (siehe MaBblatt) gefiihrt. Welcher AnschluB die
Abfiihrung des Leckstromes lbernimmt, wird durch die Lage des
Gerétes bei seiner Montage auf der Unterplatte bestimmt.

B = Drudckleitung
71 = Ablaufleitung
7 = leckal

A

AN
e
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Abmessungen - Technische Daten

BDS BDH
Lz ;
e1
ola a =
Gl 22401
|\ I o 1
€3
%]
Y
£
@
Befestigungs- 4 i
schraube 2 2
Nennweite DurchfluBstrom Nenndruck Druckeinstellbereich b d; da dy dy e ey
dm® min MPa MPa 00
1 3 :
16 40 0,4 1,6 4,0 69 14 5 M 10 38 75 22
16 bis bis bis
40 250 2.5 6,3 16,0 106 25 6 M 16 60 102 40
Nennweite ey e e; e hy hs la 3 Iy Masse
+01 +0F 40 =~ ~ =~ Grébt-| ~=kg
maf
16 40 32 49 35 69 17 45 105 215 225 3,5
40 84 49 76 47 94 23 153 290 300 1
Einbau Symbol i § 3

Die Montage derGerdte kann aufEinzelunterplatten nach TGL10944
sowie in Verbindung mit Zwischenplatten nach TGL 10 944 auf ver-
kettungsfdhige Unterplatten nach TGL 10924 und TGL 10 938 er-
folgen. Die erforderlichen Dichtelemente zur Dichtung zwischen
Ventilen und Zusatzeinheiten gehdren zum Lieferumfang der Zusatz-
einheiten. Die Einbaulage ist beliebig.

Wartung

Die Druckbegrenzungsventile bediirfen keiner Wartung. Bei ldnge-
rer Stillstandszeit einer Anlage ist jedoch die Druckeinstellung des
Ventiles mit einem Manometer zu liberpriifen.

Einsatzbereich

Fluid: Hydraulikél HLP 36 nach TGL
17 542/03, andere selbstschmie-
rende Flussigkeiten nach Verein-
barung mit dem Geréatehersteller.
(20 bis 400) 1076 m?/s

268 bis 343K (=5 bis 70 °C)

258 bis 343K (—15 bis 70 °C)

Viskositatsbereich:
Fluidtemperaturbereich:
Umgebungstemperaturbereich:

"
=

Bestellbeispiel

Druckbegrenzungsventil fiir Unterplattenanbau, ablaufdruckentla-
stet, mit Handrad, Nennweite 16, Druckeinstellbereich 2, Ventil-
variante 04:

Druckbegrenzungsventil BDH 16 — 2 — 04 TGL 10 947
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Druckbegrenzungsventile, direkigesteuert
fir Bohrungs- und Rohrleitungseinbau
Nenndruc 16 MPa

Ventilvariante 02

TGL 10947

Austithrungen

Druckbegrenzungsventile gehdren zur Gruppe der hydraulischen
Regelgerdte. Sie begrenzen den hydraulischen Druck am Eingang
des Ventils auf einen am Geriit einstellbaren Wert. Deshalb kén-
nen sie in hydraulischen Anlagen zur Aufrechterhaltung eines kon-
stanten Druckes sowie zur Vermeidung von Uberlastungen ver-
wendet werden.

Die Druckbegrenzungsventile sind als direkigesteuerte Gerdte aus-
gefiihrt. Der gesamte Arbeitsbereich der Ventile von 0,4 bis 16 MPa
ist zur Optimierung des Funktionsverhaltens bei den Gerdten der
NW 10 in 2 Druckeinstellbereiche und bei den Gerdten der NW 16
und NW 25 in 3 Druckeinstellbereiche entsprechend der Angabe in
der Tabelle aufgeteilt. Die einzelnen Druckeinstellbereiche werden
durch den Einsatz unterschiedlicher Druckfedern verwirklicht, wobei
die duBeren Abmessungen der Gerdte unverdndert bleiben.

Die Einstellung des gewiinschten Druckes kann {iber einen Stell-
zapfen oder ein Handrad erfolgen, wobei grundsétzlich die Druck-
einstellung in Verbindung mit einem Manometer vorzunehmen ist.
Uber eine Sechskantmutter bzw. eine Réndelscheibe ist eine Kon-
terung der Druckeinstellung méglich. Bei der Ausfiihrung mit Stell-
zapfen kann die Druckeinstellung auBerdem verplombt werden. Bei
Auslieferung der Geréte sind diese auf den jeweils niedrigsten
Wert des entsprechenden Druckeinstellbereiches eingestellt.

Weiterhin werden Gerdte mit einer Festeinstellung des Druckes aus-
gefiihrt. Diese Geréte besitzen keine Verstelleinrichtung. Die GroBe
des eingesteliten Druckes ist unter Beachtung der unter dem Ab-
schnitt Technische Daten angegebenen Vorzugsreihe mit dem Ge-
ratehersteller zu vereinbaren,

Der Anwender derartiger Gerdte muB auBerdem die herstellungs-
mdBig bedingte Toleranz des Einstelldruckes beachten.

Die Gerdte der NW 10 sind generell nicht ablaufdruckentlastet aus-
gefiihrt. Bei den Geréiten der NW 16 und 25 werden sowohl ablauf-
druckentlastete als auch nicht ablaufdruckentlastete Gerdite ange-
boten. Bei den ablaufdruckentlasteten Gerdten kann durch Entfer-
nen des dem Einschraubgewinde am néchsten gelegenen Rund-
ringes die nicht ablaufdruckentlastete Ausfiihrung hergestellt wer-
den. Im einzelnen werden folgende Bauformen gefertigt:

CNS  Druckbegrenzungsventile fiir Bohrungseinbau, nicht ablauf-
druckentlastet, mit Stellzapfen

CNH Druckbegrenzungsventile fiir Bohrungseinbau, nicht ablauf-
druckentlastet, mit Handrad

CNF  Druckbegrenzungsventile fiir Bohrungseinbau, nicht ablauf-
druckentlastet, mit Festeinstellung

CDS  Druckbegrenzungsventile fiir Bohrungseinbau, ablaufdruck-
entlastet, mit Stellzapfen

CDH  Druckbegrenzungsventile fiir Bohrungseinbau, ablaufdruck-
entlastet, mit Handrad

CDF  Druckbegrenzungsventile fiir Bohrungseinbau, ablaufdruck-
entlastet, mit Festeinstellung

Alle Gerdte der genannten Ausfiihrungen kénnen auBerdem in Ver-
bindung mit einem Aufnahmekdrper ,AN" geliefert werden. Diese
Kombination fiihrt zu Druckbegrenzungsventilen fiir Rohrleitungs-
einbau, da der Aufnahmekérper Gewindeanschliisse fiir Rohrver-
schraubungen besitzt.
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Wirkungsweise

Die Wirkungsweise der Gerdte ist aus der folgenden Prinzipdarstel-
lung ersichtlich.

T A S SBT3 S 117G

Ventilgehéuse
Regelkolben
Druckfeder
Verdréngungsraum
Dampfungskolben
Stellspindel
Sechskantmutter
Rundring

Zulauf

Ablauf

Tx Leckol

=W NO WU W =

B Druckleitung
__ Ablaufleitung
B Lecks!

e A e A T T AR T

In dem Ventilgehduse 1 ist der Regelkolben 2 gefiihrt, der in seiner
Ausgangsstellung die Verbindung zwischen dem Zulauf P und dem
Ablauf T trennt. Das Arbeitsmittel wird dem Ger&t am AnschluB P
zugefiihrt und beaufschlagt die Stirnflache des Regelkolbens 2.
Ubersteigt der Druck auf der Stirnfldche des Regelkolbens den an
der Druckfeder 3 eingestellten Wert, so hebt der Regelkolben von
seinem Kegelsitz ab, Dadurch wird die Verbindung zwischen dem
Zulauf P und dem Ablauf T hergestellt, so daB das Arbeitsmittel
iber den AnschluB T abflieBen kann. Bei einer SchlieBbewegung
des Regelkolbens in Folge abnehmenden Druckes muB das vom
Regelkolben aus dem Raum 4 verdringte Arbeitsmittel iiber das
Spiel zwischen Regelkolben 2 und Ddmpfungskolben 5 abflieBen.

Verwendete Abkiirzung: NW = Nennweite

T RSP S ———
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Dadurch entsteht eine der Bewegung des Regelkolbens entgegen-
gerichtete Dampfungskraft, die ein Schwingen des Regelkolbens
weitestgehend vermeidet.

Die Vorspannkraft der Feder 3 und damit die Druckeinstellung wird
iber die Stellspindel 6 veréndert, wobei sich durch eine Rechts-
drehung die Vorspannkraft erhdht. Nach erfolgter Druckeinstellung
kann die Stellspindel mit der Sechskantmutter 7 oder einer Réndel-
scheibe (Ausfihrung mit Handrad) gekontert werden. Der Leckstrom
wird aus dem Federraum zum AnschluB Ty (Bauform ablaufdruck-
entlastet) gefiihrt. Bei der Bauform nicht ablaufdruckentlastet ent-
fallt der Rundring 8. Der Leckstrom gelangt direkt in den Ablauf T.
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Abmessungen

Nennweite 10

Nennweite 16 und 25

1 Dichtring nach TGL 0-7603
(gehért nicht zum Lieferumfang)

2 Rundring entfallt bei
Ausfiihrung ,N*

CNS

ha

CDS, CNS

CNF

hs

fehlende MaBe und Angaben wie CNS

CDH, CNH CDF, CNF

dargestellt ist CDS

fehlende MaBe und Angaben wie CNS, CDS
CDH

CDF

Nennweite d,

10 M22 X 1,5

16 M303< 1,5
25 M39X 1.5

IR B A A . ST T AL TR e

e bk W - B

hg sw  Masse
=1 kg

27 50 104
36 50 133
46 63 172

76 108 80 70 42 27 0,35
88 138 93 95 50 36 0.65
121 176 125 123 72 46 14




Aufnahmebohrungen

Aufnahmebohrung fiir Bauformen CNS, CNH, CNF

Form W mit Hinterdrehung
Form X ohne Hinterdrehung

1 wahlweise

™
i

w2

#uH) 9
k)[4

fehlende MaBe und
Angaben wie Form W

Aufnahmebohrung fiir Bauformen CDS, CDH, CDF

Form Y mit Hinterdrehung
Form Z ohne Hinterdrehung

2 Gewinderille nach TGL 0-76 kurz

fehlende MaBe und
Angaben wie Form W

fehlende MaBe und
Angaben wie Form Y

Nennweite r dg d_! d3 d; ds Ii Ig |3 l1 IG {U 17 !8 |9
H; Hg B3 - 0% 03
10 13 28 M22X 1.5 20 - - 29 24 0,5 Ta 9 153 — - 25
16 18 37 M30X 1,5 24 26 3,0 46 44 0,5 5 % B U s - IS . 1S5 44,5
25 23 47 M39X 1,5 30 36 3,0 52 49 0.5 395 14 1.5 14 1.5 50
x) ds;, dg ist entsprechend dem vorhandenen DurchfuBstrom zu wéhlen

xx) dy, lyg ist den Einbauverhdltnissen anzupassen
xxx) KleinstmalB




