Nach Bohren der Pafstiftbohrungen
Federbolzen mit Federn montieren X
After drilling bores for fitted dowels
fix spring bolts and springs
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2 fitted dowel to be inserted when 2 Pafistifte ¢ 8 bei Montage einschlagen. -

assembled to machine. ostiqur , ur Maanet -
Fixing bores for magnet body as well as Bie.feshgungsbohrungen fur M.agnef
dowels for securing o be machined |KOrper sowie PaBstifte zur Sicherung
and inserted by customer werden vom Kunden eingearbeitet

) _
| 24
~ m |
::Q LN ~
gl g °
e 4
) ,
| ; :
Schraube M6 nach 4
DIN 6912 od.DINWy 7
Screw M6 acc. fo '

DIN6912 or DIN 7984
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direct current U :24Volt
power consumption  Pso :38 4Watt )

Schraubenverbindungen mit Loctite Typ 262 sichern : , 38 LWt T
LSecure connecting screws with Loctite type 262 Leistungsaufnahme Pgo :38,4Watt

Gleichspannung U 24 Volt
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Magnetkorper- I L ) - aus
Bohrung nutowesss | Ehtlealec / Modull:
max @ &5 12x2,2 "G m. b. H. Warkstof
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